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Werkstiuicke aus Elastomeren
in der Trommel beschichten

Die Nachfrage nach Dichtelementen mit Durchmessern bis 300 mm steigt bestandig; einer der
Treiber dieser Entwicklung ist die Elektromobilitit. Daher hat ein Spezialist fiir Oberflichentechnik
die Produktpalette seiner Maschinen fiir die Beschichtung von Massenteilen aus Elastomeren
erweitert. Die neue Maschine beschichtet pro Charge doppelt so viele Teile mit Gleitlack wie ihr
Vorgéanger. Sie eignet sich auch fiir die Dekorationsbeschichtung von Kunststoffteilen.

Frank Siegel

Das Trommelbeschichten - in der Branche
oft , Trommeln“ genannt - hat seinen Ur-
sprung in der Pharmaindustrie. Dort wur-
den Tabletten in rotierenden Trommeln
mit einem Uberzug aus Zucker versehen.
Das Lackieren von Kleinteilen war damals
noch umstandlich und teuer: Tasten von
Spiil- und Waschmaschinen zum Beispiel
mussten Stiick fiir Stiick auf Pappe aufge-
klebt, nach dem Beschichten wieder abge-
lost und einzeln kontrolliert werden. Erst
dann konnten sie verpackt werden.

Deshalb tbertrug Walther Trowal das
Verfahren in den 1990er Jahren von der
Pharmaindustrie auf das Beschichten von
Massenkleinteilen in der Industrie und
entwickelte den Rotamaten. Das Trom-
melbeschichten war zundchst nur fiir das
Heifbeschichten von Metallteilen geeig-

net. In enger Zusammenarbeit mit innova-
tionsbereiten Kunden hat Walther Trowal
das Verfahren so weiterentwickelt, dass
es auch fiir nichtmetallische Substrate
mittlerweile allgemein anerkannter Stan-
dard ist.

Heute ist der Rotamat die wirtschaftliche
Losung fiir die Oberfldchenveredelung von
Massenkleinteilen wie O-Ringen, Griffen,
Federn oder Schrauben. Er eignet sich fiir
ein breites Spektrum von Teilen aus Me-
tall oder Holz, Gummi oder unterschied-
lichen Kunststoffen. Dazu zdhlen Teile fiir
die Automobil- und die Kosmetikindus-
trie, Komponenten fiir Schreib-, Spiel- und
Kurzwaren sowie Dichtungs- und Damp-
fungselemente. Es kénnen sowohl was-
serbasierende als auch losemittelhaltige
Lacke verarbeitet werden.

Der Ursprung liegt in der Gleitschleiftechnik

Walther Trowal konzipiert, produziert und vertreibt seit mehr als 90 Jahren modularisierte und in-
dividuelle Lésungen fiir vielfaltige Herausforderungen der Oberflachentechnik. Ausgehend von
der Gleitschleiftechnik hat das Unternehmen sein Angebotsspektrum kontinuierlich erweitert. Hie-
raus entstand eine Vielfalt von Anlagen und Dienstleistungen fiir das Vergiiten von Oberfléchen,
das Gleitschleifen, das Reinigen, Strahlen und Trocknen von Werkstiicken sowie das Beschichten
von Kleinteilen. Walther Trowal realisiert vollstandige Systemlésungen: Durch Automatisierung
und Verkettung unterschiedlicher Module passt der Hersteller die Verfahrenstechnik an die kun-
denspezifischen Anforderungen an. Dazu zéhlen auch Peripherieeinrichtungen wie die Prozess-
wassertechnik. Umfangreiche Serviceleistungen runden das Programm ab. Das Unternehmen be-
liefert Kunden in unterschiedlichsten Branchen weltweit, so beispielsweise in der Automobil- und
Flugzeugindustrie, der Medizintechnik und der Windenergieindustrie.
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Das Prinzip

Bei der Beschichtung von Massenklein-
teilen in Rotamaten handelt es sich um
ein Heifftrommelverfahren, mit dem La-
cke in einer geschlossenen, sich drehen-
den Trommel auf Kleinteile aufgetragen
werden. Wihrend des Beschichtungs-
prozesses wird vorgewdrmte Luft in die
Spriithtrommel eingeleitet. Sie erwdrmt
die Kleinteile auf die Temperatur, die auf
Werkstoff, Geometrie und Art der Werk-
stiicke sowie das Beschichtungsmaterial
abgestimmt ist. Ein Infrarotsensor erfasst
die Werkstiicktemperatur direkt auf der
Oberfldche der Teile.

So werden sie bei der optimal geeigneten
Temperatur beschichtet - der Lack verbin-
det sich intensiv mit dem Trdgermaterial
und trocknet noch wahrend der Verarbei-
tung rasch. Das Ergebnis: Der Betreiber
der Anlage kann auch Lacke verwenden,
die bei der Beschichtung bestimmte Tem-
peraturen weder unter- noch iiberschrei-
ten diirfen. Die Zuluft wird gefiltert, damit
keine Partikel aus der Umgebungsluft in
die geschlossene Trommel gelangen und
sich auf den Teilen absetzen. Spriihauto-
maten tragen das Beschichtungsmaterial
gleichmafig auf die sich {ibereinander ab-
rollenden Kleinteile auf.

Der gesamte Beschichtungsprozess lauft
vollautomatisch ab. Die Bedienung be-
schrankt sich auf das Fiillen und Leeren
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der Trommel. Die Teile werden lose in die
Trommel geschiittet.

In der geschlossenen Trommel des Rotama-
ten werden die Werkstiicke bei leichtem,
einstellbarem Unterdruck beschichtet. Ge-
nerell stattet Walther Trowal die Rotama-
ten mit einem vierstufigen Abluftsystem
aus, das aus einem Papp-Labyrinthfilter,
einer Filtermatte und zwei Taschenfiltern
besteht. So kann ldsungsmittelhaltige Ab-
luft nicht in die Umgebungsluft gelangen.
Je nach Grofle betrug das Fassungsvermo-
gen bisher zwischen 15 und 751, sodass
mehrere Tausend einzelne Teile gleichzei-
tig beschichtet werden.

Ist die Beschichtung abgeschlossen, wer-
den die Werkstiicke aus der schwenkba-
ren Trommel entleert. Ein Nachtrocknen
- zum Beispiel in einem Ofen - ist nicht
notig. Selbst geometrisch komplizierte
oder besonders empfindliche Teile verlas-
sen die Maschine gleichmafiig beschichtet,
vereinzelt und trocken. Sie konnen sofort
weiterverarbeitet werden.

Fassungsvermogen verdoppelt
Eine typische Anwendung fiir die Rotama-

ten ist die Gleitlackbeschichtung. Sie senkt
Reibbeiwerte und vermeidet Ratter- und

Der neue Rotamat R 100 eignet sich fir
das Beschichten von Kunststoffteilen bis
zu 300 mm Durchmesser.

Stick-Slip-Effekte auf Kleinteilen wie O-
Ringen, Dichtungskomponenten oder Ven-
tilschdften. Auflerdem vereinfacht sie die
intensive Vereinzelung der Teile. Aufgrund
der hohen Auftragsvolumina fiir die Gleit-
lack-Beschichtung von Komponenten fiir
E-Fahrzeuge stieg vor allem bei den Lohn-
beschichtern - einige fertigen pro Jahr meh-
rere Millionen Stiick - der Bedarf fiir grofe-
re Beschichtungsanlagen.

Deshalb hat Walther Trowal seinen neuen
Rotamaten R 100 entwickelt. Er verfiigt
iiber ein Fassungsvermogen von 1601 be-
ziehungsweise 100kg und fasst pro Charge
etwa 1000 Dichtringe mit bis zu 300mm
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Ein Dichtelement aus Kunststoff vor (links) und nach dem Beschichten mit Gleitlack (rechts).

Durchmesser. Damit beschichtet er dop-
pelt so viel wie das bisher grofite System
der Baureihe R 85 - in derselben Zeit und
bei nur geringfiigig hoherem Energie- und
Platzbedarf. Die erste Maschine wird in
Kiirze an einen Lohnbeschichter in Italien
ausgeliefert.

Der neue Rotamat kann dariiber hinaus
auch fiir die Dekorationsbeschichtung
von Kunststoffteilen, beispielsweise aus
ABS oder Polydthylen eingesetzt werden.
Sie koénnen mit einer Vielzahl von Effekt-
und Funktionslacken, umweltschonenden
Lacken ohne Lésungsmittel sowie Ein-
oder Zweikomponenten-Speziallacken be-
schichtet werden.

Aufierdem eignet sich die Farbspritzanlage
fiir diinnwandige Metallringe mit Durch-
messern bis 300mm, die zum Beispiel als

Wellendichtringe mit einem Bindemittel
beschichtet werden, bevor Elastomere auf-
getragen werden.

Aufbau der neuen Maschine

Der Durchmesser der rotierenden Trom-
mel des R 100 betrdgt 1000mm. Um ihren
gesamten Radius liickenlos zu erfassen,
ist die Maschine mit zwei vollstandigen
Spriihsystemen ausgestattet. So beschich-
tet sie pro Charge doppelt so viele Teile wie
die ndchstkleinere Anlage der Baureihe -
und das in derselben Zeit und bei nur ge-
ringfiigig groflerem Flachenbedarf.

,Mit der neuen R 100 erfiillen wir den Be-
darf unserer Kunden, die zunehmend auch
die grofieren Kunststoffteile beschichten,
die in Elektrofahrzeugen verbaut werden.

Mit neuer Sensorik und einem elektropneumatischen Ventil regelt die Maschine den

Volumenstrom der Sprithmedien prizise.
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Es geht immer mehr um Dichtelemente
aus Elastomeren fiir Akkuzellen und de-
ren flichige Kiihlung. Selbst Komponenten
wie Steuergerdte in Elektrofahrzeugen ha-
ben heute eigene Kiihlkreislaufe mit War-
metauschern®, sagt Georg Harnau, Marke-
tingleiter bei Walther Trowal.

Mit neuer Sensorik und einem elektro-
pneumatischen Ventil wird der Volumen-
strom der Spriihmedien bei der Maschine
prazise geregelt. Dadurch ist gewdhrleistet,
dass jederzeit die gewiinschte Menge an
Beschichtungsmaterial pro Zeiteinheit auf
die Teile gelangt. Das Resultat: gleichmaRi-
ge Schichtdicke und hohe Langzeitstabili-
tat des Materialauftrages.

Beim Bau der neuen Maschine setzt Wal-
ther Trowal auf sein Baukastensystem. Das
Innere der Trommel wird anwendungsspe-
zifisch mit Barrieren oder einem optionalen
Mitteldom versehen, die gesamte Periphe-
rie jedoch - zum Beispiel das Zuluftsys-
tem, die Luftstromiiberwachung und die
Filter - ist bei allen Rotamaten identisch.
Das macht Wartung und Ersatzteilhaltung
besonders fiir Kunden, die Anlagen unter-
schiedlicher Grofie betreiben, sehr einfach.
Da Prozesse immer intensiver vernetzt
werden, stattet Walther Trowal die neuen
Rotamaten mit integrierten Kommuni-
kationsprotokollen aus, die gewdhrleis-
ten, dass die Prozessdaten hersteller-
unabhdngig zwischen Maschinen, zur
Prozesssteuerung oder gar in eine Cloud
iibertragen werden.

Einige Lacksysteme oder Beschichtungen
erfordern nach dem Lackiervorgang ein
schnelles oder gar abruptes Abkiihlen der
Werkstiicke. Daher hat Walther Trowal ei-
nen Bypass hinzugefiigt, der unmittelbar
nach dem Spriihen das Heizregister um-
geht und Raumluft in die Trommel leitet.
Auf diese Weise verkleben die Teile nicht
miteinander und verlassen die Maschine
einzeln. Das Ergebnis: eine hohere Ausbeu-
te an Produkten in tadelloser Qualitat. //
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