™
g
2
5
=
e
2
g
&

MASCHINEN UND ANLAGEN
_ MACHINERY AND EQUIPMENTS
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Ab in die Trommel

Massenkleinteile dekorieren oder funktionalisieren Die Region rund um den norditalienischen Lago
d’Iseo wird von Insidern ,,Rubber Valley“ genannt. Grund dafiir ist, dass dort rund 200 Unternehmen Bau-
teile aus Elastomeren herstellen und Komponenten im Wert von mehreren Milliarden Euro jahrlich aus-
liefern. Doch zuvor benétigen zahlreiche der gefertigten Kleinteile eine Beschichtung mit Gleit-, Haft-

oder Effektlacken.

nzahlige der in der Region gefer-

tigten Kleinteile wie O-Ringe

und Dichtungen fiir Maschinen
und Fahrzeuge, Reildverschliisse fiir
Textilindustrie und Beschlage fiir die
Mdobelbranche, werden je nach spaterer
Anwendung beschichtet. So sind im
Kielwasser der Hersteller viele Lohnbe-
schichter entstanden. Speziell diejeni-
gen, deren Kunden aus der Automobil-
und Luftfahrtindustrie hichste Prozess-
sicherheit und Reproduzierbarkeit for-
dern, setzen seit langer Zeit Rotamaten
ein: Im Umkreis von 10 km arbeiten
zurzeit 17 Maschinen. So befindet sich
am Lago d’'Iseo die weltweit gréite An-
sammlung von Rotamaten von Walther
Trowal. Hinzu kommen zwei Anlagen
am Lago Maggiore und eine knapp
50 km entfernt in Treviso.
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Wie alles begann
Der erste Lohnbeschichter, der Rota-
maten einsetzte, war Interseals in Cap-
riolo. Das Unternehmen stellt O-Ringe
und zeichnungsgebundene Formteile
aus Elastomeren her und beschichtet
neben den eigenen Produkten auch
Teile anderer Hersteller in Lohnarbeit.
Der Teilehersteller hat sich unter ande-
rem durch die Beschichtung mit Mehr-
komponenten-Lacken einen Namen
gemacht. Die erste Maschine fir das
Trommelbeschichten von Kleinteilen
mit Gleitlack hat das Unternehmen im
Jahr 2009 in Betrieb genommen.
Heute arbeitet der Lohnbeschichter
in Capriolo mit drei Rotamaten R 90
(Flllvolumen bis 50 1) sowie einem
R 90C (Fiillvolumen bis 75 1), die mit
einem  Trommeldurchmesser von
800/850 mm fiir etwa 50/100 kg Ge-
wicht und ein Fassungsvermogen von
50/75 1 ausgelegt sind. Bei dem 2016
gegriindeten Tochterunternehmen Pol-
Technology in der Ndhe des polnischen
Kattowitz, wurden zundchst zwei Rota-

Die Teile verlassen die Trommel trocken und kénnen sofort weiterverarbeitet werden.
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Bild: Interseals

maten installiert, 2017 ist dort ein drit-
ter in Betrieb gegangen. Jede Anlage
beschichtet im Durchschnitt pro Jahr
fast 40 Mio. Teile mit wasserloslichen
Lacken. Dieter Adamkiewicz, Mitbe-
griinder und bis 2019 einer der Ge-
schaftsfithrer von Interseals: ,Wenn
es nur darum geht, ein Montageele-
ment mit etwas Teflon zu beschich-
ten, reichen ein Betonmischer aus
dem Baumarkt und die Diise
Gartenschlauchs aus. Wenn wir aber
tiber hochwertige Zweikomponenten-
Reproduzierbarkeit
brauchen wir die

eines

Beschichtungen,
und Audits reden,
Prozesssicherheit.”

Welche Kleinteile beschichtet werden

Allein fiir die Gleitlack-Beschichtung
von O-Ringen, Dichtungen und ande-
ren Bauteilen aus Elastomeren konnen
Besucherinnen und Besucher in dieser
Region zwoll Rotamaten sehen. Wenige
Schritte entfernt werden zwei Maschi-
nen fiir die Dekorationsbeschichtung
von metallischen Werkstiicken fiir die

Beschichtete O-Ringe aus Elastomeren.

www.kgk-rubberpoint.de
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Modeindustrie eingesetzt. Ein Stick
weiter beschichten mehrere Anlagen
Teile aus Kunststoff fir die Mobelindus-
trie, zum Beispiel Griffe und andere
Beschlage, mit wasser- und losungsmit-
telbasierten Effekt- und Funktions-
lacken. Zwei weitere Maschinen wer-
den fiir das Beschichten von Verbin-
dungselementen ftiir die Luftfahrtindus-
trie eingesetzt, teilweise fir sicherheits-
relevante Komponenten, bei denen es
auf héchste Prozesssicherheit und Re-
produzierbarkeit ankommt.

Diese Prozessparameter beeinflussen
das Ergebnis
Auch die erste, vor 13 Jahren bei Inter-
seals in Betrieb genommene Maschine
arbeitet nach wie vor zuverlassig. Den-
noch ist die Zeit nicht stehengeblieben.
Mit neuer Spriihtechnik, exakter Volu-
menstromregelung, intuitiver Bedie-
nerflihrung und der Integration in die
Datenwelt der Anwender hat Walther
Trowal die Maschinen bestandig an
steigende Anforderungen angepasst.
Sprithpistolen verteilen das Be-
schichtungsmaterial homogen auf der
Oberflaiche der Elastomerteile. Gleich-
zeitig stellt die Volumenstromregelung
das prazise Einhalten der vorgegebenen
Schichtdicke sicher. So eignet sich die
Maschine umso mehr fiir Teile mit fei-
neren Strukturen sowie fiir komplexe
Aulgaben, bei denen es aul Prozess-
sicherheit und Reproduzierbarkeit an-
kommt. Beispiele sind die Zwei-Kom-
ponentenbeschichtung mit pigmenthal-

tigem Material oder das Beschichten
mit losungsmittelhaltigen Lacksyste-
men, die spezielle Anforderungen erfiil-
len miissen.

Die prdzise, auf das Zehntelgramm
pro Minute genaue Regelung des Volu-
menstroms zum Beispiel gewahrleistet,
dass der Beschichtungsvorgang jeder-
zeit mit der vorgegebenen Lackmenge
erfolgt und die gewiinschte Schicht-
dicke prazise und reproduzierbar einge-
halten wird. Mit der neuen Technik
basiert die Beschichtung jetzt auf exak-
ten Messdaten. Das hilft den Beschich-
tern zum Beispiel bei Audits: Sie kon-
nen jederzeit nachweisen, dass sie mit
hoher Prozesssicherheit und Reprodu-
zierbarkeit fertigen.

Kompaktere Teile bedingen kleineres
Trommelvolumen

Mit dem R 60 hat sich der Anlagenher-
steller auf einen Trend eingestellt, der
immer deutlicher wird: Kompaktere
Maschinenkomponenten wie Motoren
oder Pumpen sind bei gleicher Leistung
aus kleineren Bauteilen aufgebaut. Das
Volumen von zum Beispiel 50.000 O-
Ringen mit einem Innendurchmesser
von 3 mm und einer Schnurstdrke von
1 mm betrdgt nur noch etwa 0,5 1.

Da jedoch immer eine gewisse mini-
male Fiillmenge erforderlich ist, ent-
stand ein Bedarf fiir Rotamaten mit
kleineren Trommeln. Deshalb hat der
Hersteller den Rotamaten R 60 entwi-
ckelt, dessen Trommel ein Fiillvolumen
von nur noch 15 | besitzt, aber iiber alle

Der Prozess wird von einem in den Schaltschrank integrierten Industrie-PC mit Touchpanel ge-

steuert und tiberwacht.
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anderen Leistungsmerkmale der ,gro-
Ben Geschwister” verfiigt. So steht den
Anwendern eine Maschine zur Verfii-
gung, die sowohl fiir kleine Chargen,
als auch die Bemusterung grioRerer
Teile eingesetzt werden kann.

Aullerdem bereitet Walter Trowal
den Weg in die digitale Welt der Kun-
den: Ein Kommunikationsprozessor er-
moglicht die Integration der Maschinen
in die Prozesssteuerung.

Deshalb ist Wissenstransfer wichtig
Die 2021 gegriindete C.S.I. Centro Ser-
vizio Industriali in Paratico schldgt neue
Wege ein. Das Unternehmen produziert
nicht nur, es forscht und berdt auch.
Dabei fokussiert es auf drei Verfahren:
m das kryogene Entgraten speziell von
kleinen Teilen
m das Trommelbeschichten mit Gleitlack
m die Beschichtung mit Plasma- und

Paryleneanlagen
Stefano Ferrari der Griinder und Ge-
schaftsfiihrer von C.S.1.: ,Viele Lohnbe-
schichter wurden in den 1980er Jahren
gegriindet; jetzt verabschieden sich vie-
le erfahrene Spezialisten in den Ruhe-
stand. Das Resultat: Wertvolles Know-
how geht verloren. Deshalb bieten wir
Fortbildungskurse an. Viele Anwender
sind tberrascht, wenn sie sehen, was
man aus dem Rotamaten herausholen
kann. Dartiber hinaus forschen wir in-
tensiv an neuen Verfahren.”

C.S.I. vertiigt tiber ein Technikum,
dessen Ausstattung deutlich {iber den
Giblichen Standard hinausgeht und um-
fangreichende Analysen erlaubt. So ha-
ben die Firmen aus der Umgebung die
Moglichkeit, ihren Auftraggebern ge-
geniiber die Qualitat der Beschichtung
nachzuweisen. Ein wichtiger Aspekt,
wenn die Endabnehmer aus der Auto-
mobilindustrie, der Luft- und Raum-
fahrt sowie der Medizintechnik in Be-
zug auf Prozesssicherheit und Reprodu-
zierbarkeit liickenlose Dokumentation
fordern.

Parallel zur tédglichen Produktion
und der Materialanalyse im Labor
forscht das Start-up zu neuen Werkstof-
fen. Ein aktuelles Forschungsprojekt
befasst sich zum Beispiel mit Festkor-
perschmiermitteln, die antimikrobielle
oder bakterienresistente Eigenschaften
besitzen. [
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