Messen und Termine

Weitere Informationen und Beitrdge finden Sie unter

www.werkstoffzeitschrift.de

der E-Mobilitat

Auf der PaintExpo stellt Walther Trowal
erstmals den neuen Rotamaten R 100
fUr die Beschichtung von Dichtelementen
aus Elastomeren mit Gleit- und Dekorati-
onslacken vor. Die neue Anlage beschich-
tet pro Charge dreimal so viele Teile wie
das bisher grofite System der Baureihe.
Einer der Ausldser fir die Entwicklung der
neuen Maschine war der Wunsch einiger
Lohnbeschichter, grofformatige Flach-
dichtungen in hohen Stilickzahlen in der-
selben Charge zu verarbeiten.

Ein wichtiges Anwendungsgebiet der Ro-
tamaten ist die Beschichtung von O-Rin-
gen und Flachdichtungen, zum Beispiel
fUr die Abdichtung der einzelnen Zellen in
den Batteriepacks, auerdem in Brenn-
stoffzellen, Motoren und Getrieben.
Speziell fur die Beschichtung von grof’-
formatigen Dichtungskomponenten, die
zum Beispiel in den Kihlkreislaufen und
Steuergeraten von Elektrofahrzeugen ver-
baut werden, ist vor allem bei den Lohn-
beschichtern der Bedarf fiir groRere Be-
schichtungsanlagen deutlich gestiegen.
Deshalb verfugt der neue Rotamat R 100
Uber ein Fassungsvermdgen von 160 |
beziehungsweise 100 kg. Er beschich-
tet pro Charge beispielsweise etwa 300
Dichtringe mit einem Durchmesser bis zu
350 mm oder bis zu 50.000 O-Ringe. Da-
mit erhéht Walther Trowal die Kapazitat
der Lohnbeschichtung im Vergleich mit
dem Vorganger R 85 um den Faktor drei
... bei identischem Zeit- und nur gering-
flgig hdherem Energie- und Platzbedarf.
,Bisher haben unsere Kunden den Rota-
maten fUr das Beschichten von O-Ringen
eingesetzt. Doch bei den Elektrofahrzeu-
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— Neuer Rotamat fur das Beschichten von Dichtungselementen ——

gen geht es immer mehr um grofle, oft
flichige Dichtelemente aus Elastomeren
flr Akkuzellen, Kihlkreisldufe mit War-
metauschern.”, sagt Frank Siegel, der
Verkaufsleiter ,Beschichtungstechnik®
bei Walther Trowal.

Der neue Rotamat eignet sich ebenfalls
fr die Dekorationsbeschichtung von
Kunststoffteilen, beispielsweise aus ABS
oder Polyathylen, auferdem fir dinn-
wandige Metallringe mit Durchmessern
bis 300 mm, die zum Beispiel als Wel-
lendichtringe mit einem Bindemittel be-

schichtet werden, bevor Elastomere auf-
getragen werden.

Daruber hinaus hat das Unternehmen
das Anwendungsspektrum der Rotama-
ten fur die Beschichtung von Dichtungs-
elementen erweitert, so zum Beispiel flr
das Auftragen von Olen und Wachsen
sowie mit langsam trocknenden Lacken.

Walther Trowal auf der PaintExpo 2024
9. bis 12. April 2024 | Karlsruhe

Halle 2, Stand 2310
www.walther-trowal.com
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OBERFLACHEN-
BEARBEITUNG

Automatisches Recycling des
Prozesswassers

Beim Gleitschleifen von Werkstiicken aus
Metall reduziert die neue Schalzentrifuge

Produkte und Innovationen

ZA 04 den manuellen Aufwand und den
Zeitbedarf fiir das Einrichten der Maschi-
ne und ihre Wartung auf nahezu Null.
Daruber hinaus benétigt die Anlage etwa
30 Prozent weniger Platz als das Vorgan-
germodell.

Das Prozesswasser in Gleitschleif-Anla-
gen fur die Oberflachenbearbeitung ent-
halt den Abrieb der Werkstlicke und der
Schleifkdrper, auferdem eingeschlepp-
tes Ol und Fette. Bevor es in die Anlage
zurlickgespeist oder in die Kanalisation
eingeleitet wird, muss es aufbereitet wer-
den. In den meisten Gleitschleif-Anlagen
lduft das Prozesswasser in einem ge-
schlossenen Kreislauf und wird in einer
Zentrifuge recycelt. An den Innenwénden
ihrer rotierenden Trommel setzt sich der
Schlamm, der im Wasser enthalten ist,
ab. Wenn so grofle Schlammmengen ent-
stehen, dass das manuelle Entleeren des
Korbes nicht wirtschaftlich ist, werden
Schélzentrifugen eingesetzt, in denen ein
Schaber den Schlamm entfernt.

Die neue, kompakte Zentrifuge ZA 04
hat Walther Trowal mit einem ,digitalen
Schaber” ausgestattet, der von einer in-
tegrierten Weg-Kraft-Messung gesteuert
wird. Sie stellt sicher, dass der Schaber
immer den richtigen Abstand zur Innen-
wand einhélt. Darlber hinaus ermdglicht
sie das automatische Set-up der Maschi-
ne: Es macht alle mechanischen Einstell-
Tatigkeiten, die bisher in regelméafigen
Abstdnden manuell erfolgen mussten,
Uberfllssig. So reduziert sie den Aufwand
und den Zeitbedarf fur das mechanische
Einrichten des Schabers und die Wartung
auf nahezu Null. Fir das Justieren des
Schélmessers war in der Vergangenheit
ein manueller Einstellvorgang erforder-
lich, dies Ubernimmt die neue Anlage nun
selbststandig.

Uber die neue Steuerung hinaus haben
die Ingenieure von Walther Trowal die
Maschine sehr kompakt gestaltet: Sie be-
nétigt etwa 30 Prozent weniger Grundfla-
che als ihre Vorgangerin. Auerdem sind
alle Bedien- und Wartungselemente von
derselben Seite her zuganglich. Fur den
Anwender bedeutet das, dass er nicht
nur wertvollen Hallenplatz spart, sondern
auch grof3e Freiheit beim Platzieren der
Anlage in seiner Halle hat.

Die Bedienung mit einem Touchscreen
und dem einheitlichen ,Look & Feel“ der
Trowal Gleitschleifanlagen ist intuitiv und
unterstitzt die Diagnose des Systems.
www.walther-trowal.com
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